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ALL VELDS UNLESS OTHERWISE NOTED,
MUST BE _CONTINOUS. FILLET WELDS
SHALL BE EQUAL 70 0,7 OF THE
SMALLER PLATE THK, TO VELD(S)
(0=0, 7x8).

Saldature tutte del tipo continuo

NOTE

Prevedere fori per la zincatura sia nei profili che nelle piastre
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